INDICADOR de PROCESO
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FACILMENTE
CONFIGURABLE
a cualquier rango
| de medida

Tamano Real




[ coneExioNnaDo ] BUCLE PASIVO

BUCLE ACTIVO N 4/20mA
O -
4/20mA I @
i
+ 24V T PLC

(OH4/720mAHE
carga

CARACT. TECNICAS

Entrada 4/20mA (PASIVO)
|: CALIBRACI @ N :l Impedancia de entrada 160Q
(. ) Protegido contra inversion de polaridad.
_— . | Elﬁ)mP'P-o/ —— | Autoalimentado 10... 30VDC
1. Conectar al indicador minidis un | calibracion L . 10 i
generador de mA, o la sefial salida 4/20mA ‘ Display ,LF;D 3% digitos
4/20mA procedente de la Altura digito 1Imm
variable a indicar. SPAN  seleccionable GRUESO 16 Escalones

L FINO 15 Vueltas
2. Generar los valores de inicioy 4 /20 mA

final de escala. 0/100 °C Rango indicacién 0/3000 ptos.
CERO seleccionable GRUESO 16 Escalones
3. Generar el inicio de escala. 4 mA FINO 15 Vueltas
4. Mediante el microswitch de Rango indicacion +500/-2000 ptos.
CERO grueso, seleccionar el
valor mas préximo. 003.7°C| | &

5. Mediante el ajustable de CERO

fino, seleccionar exactamente el
vaior owoec| |2 I AJUSTES 1
6. Generar el fondo de escala. 20 mA

7. Mediante el microswitch de ajuste de CERO

SPAN grueso, seleccionar el
valor mas préximo. 94.5°C @

[FINO
8. Mediante el ajustable de SPAN

fino, seleccionar exactamente el
valor. 100.0 °C @

9. Volver a ajustar el inicio de escala
(pto, 5); proceso reiterativo del
pto.5 al pto.8.
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corte panel

Corte panel 18x38mm

Espesor panel 1..2,5mm

— e Sujecién mediante clips (ver foto)

Apretar sobre el marco, no sobre el cristal LCD
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